                                               协议编号: WDK.XY-001
自动打包线技术附件

总体要求  

自动打包线主要技术参数
生产线速度：12m/min
工作宽度： 1220-2440mm
工作长度： 2440-3100mmm

板垛高度（最大）：400-1000mm

打包数量（标准）： 20垛/小时
按覆顶膜+顶护板+缠绕+立面护角+2纵3横标准打包方式，16小时完成1350m3 。
边护角尺寸： 100×50mm×50mm×5mm
立面护角尺寸：150mm×150mm×5mm
打包带规格 ： 15mm~19mm×0.6~1.4mm
垫木规格：  宽70mm×高70~80mm

电压及电机

设备电压及频率：400X(1±5%)V三相/50X(1±2%)Hz，风扇电压：400V/50Hz，三相交流电机的制动电压400V/50Hz。
设备清单

详见附件1：设备清单。
设备参数与供货范围
详见附件2：设备技术参数和供货范围。
设备技术要求
设备颜色油漆要求详见附件3；
设计与制造相关要求详见附件4：设计制造要求；
所供设备内部衔接由卖方负责。

设备图纸转化时，保护安装尺寸；所用钢材厚度需要相应加大。

所有辊筒选用优质直缝焊管在专用生产线上加工完成；长度不大于6000mm的表面镀锌处理；镀层厚度为5-8um。

所有辊台运输机在最高速度下辊筒振动速度小于3mm/s；辊筒径向全跳动精度小于0.5mm。板坯输送辊筒必须做好动平衡，在运输板坯过程中不允许出现跳动。

压轮、压辊表面包胶材质为聚氨脂。
所有螺栓、垫圈等标准件表面镀白锌。
所有的气动、液压电磁阀的电源电压为DC24V，管接头采用快插形式。
所用光电开关（PNP）、接近开关（PNP）、行程开关（施耐德）、磁性开关（PNP）,配齐开关支架。
所有设备内部光电开关、接近开关、行程开关、气动元件、阀类、坦克链等安装完整，线路接至机身接线盒。
所有高速输送环节、板垛移动、板垛输送设备的驱动电机均应采用变频调速，变频电机应配置独立的冷却风扇；所有板垛输送设备的驱动电机均采用制动电机，制动电压为380V。
移动辊台、液压升降台等有移动的设备，或者具有电机、开关、气缸移动的部件，必须配置拖链保护电线和管路。
移动辊台使用拖链供电。
所有设备铭牌格式按苏福马统一要求制作，名称标识统一为苏福马（详见附件：铭牌样式）；

皮带机的驱动辊采用万向节连接。
皮带机4尺采用3根，6尺采用5根，输送带厚度5mm。
检板线上垫板采用真空吸盘形式，适应垫板厚度范围2-12mm。

预留表面分级设备的安装位置，进出口托板由卖方提供，买方提供图纸。

捡板线分拣完成后的板垛输送保证不出现错位现象。
技术统一性规定
统一使用白色镀锌螺栓（钉）、螺母紧固件，推板机、堆垛机等重要单机的紧固件等级不低于8.8级，高强度螺栓除外。
统一表面防护：凡经过机加工后，不适合油漆防护的表面（包括但不限于：滑动件、移动调整件、链轮、齿轮）采用镀白锌的工艺防护，但配合表面严禁镀锌。
统一防护罩形式，防护罩周边为满板，罩面板为网孔板（网孔规格为10×10mm，罩面板厚度根据防护罩的幅面自行确定）。
线路和气管采用统一机身网格桥架安装形式，线架沿机身布置，避免脱空。
主要外购配套件品牌要求

	名称
	品牌
	国家
	备注

	带座轴承
	FSB / FK
	中国
	

	气动元件
	FESTO
	德国
	

	减速电机
	通力
	中国
	

	坦克链
	ZHEF/国内同等品牌
	中国
	

	光电开关、接近开关
	SICK
	德国
	

	行程开关
	施耐德
	法国
	

	液压站电磁阀
	华德
	中国
	

	PLC(CPU)
	SIEMENS S7-1500
	德国
	

	远程IO
	WAGO
	德国
	

	空气开关、接触器
	施耐德
	法国
	

	伺服控制器
	SEW/Lenze
	德国
	

	变频器
	施耐德
	法国
	

	传动带
	SIT
	意大利
	

	
	
	
	


责任界区说明

	分类
	买方客户责任
	卖方责任

	设计制造

	1
	设备设计
	
	负责合同设备清单上各单机的设计

	2
	设备制造
	
	负责合同设备清单上各单机的生产制造

	3
	设备基础
	负责合同设备基础土建工程的设计、审核工作。

负责合同设备基础的土建工程施工，包括埋设钢板、二次灌浆等。
	负责合同设备基础建议图设计

	水、电、气、除尘连接

	4
	电力
	负责按规将合同设备所需的动力电源引至电气控制柜，
负责设备与电气控制柜及操作台之间的电气连接工作，含电缆等耗材
	负责提供特殊电缆。
负责机身电气元件连至接线盒。

负责提供所供设备现场电线、电缆数量和规格的参数清单，电气原理图。

	5
	压缩空气
	负责提供设备需用的压缩气源并引至设备需用点。
	负责提供设备用气点位图。

	6
	除尘系统
	负责除尘系统制作
	负责提供除尘系统参数。

	
	
	
	

	安装调试

	8
	
	负责提供合同设备安装，含设备吊装、安装所需的各种耗材及工量具吊索具等
	负责指导设备安装

	9
	调试
	负责提供试车材料（不锈钢卷）、各类油品（液压油、润滑油）、砂带等易耗品
	负责合同设备的调试工作，负责对设备操作人员进行技术培训

	安全防护

	10
	安全防护
	负责设备的操作平台、过道、楼梯、各种安全护栏、电气控制柜的防护间、警示标识的设计、施工
	负责设备本体上的各种安全防护罩、警示标识的设计、施工


设备验收
验收要求详见附件5。
控制系统要求
电控柜母线形式和苏福马形式一样。

中间端子盒：配套中间端子盒，颜色与机柜一致。
机柜：外形尺寸X（W）×2000（H）×600（D），色标RAL 7035，品牌仿威图。防护等级视环境情况决定。
控制系统预留与表面智能检测系统的控制点位或者通过通讯方式进行数据交互，质量分级种类：3种（合格品、次等品、废品）。
控制系统设计要求详见附件7 ：电气设计规范

其它
卖方需对所供设备的参数进行复核，如有偏离提出偏离表，并对所供设备参数及所供技术文件正确性负责，以确保所供设备的使用性能。
以上各设备合同签订开始7天内提供单机总图、机电联系单、联线总图和基础图。纸质图纸两份及电子版一份。
合同签定60天内提供符合苏福马公司要求的各单机使用说明书，易损件清单，各单机装箱单；纸质图纸两份及电子版一份。
所有技术文件，均需要提供中文版。

所有设备铭牌格式按苏福马统一要求制作（详见附件：铭牌样式）。
设备制造完成后在厂内进行单机试车、检验、装箱。

未尽事宜，双方友好协商解决。
附件

附件1：设备清单
附件2：设备技术参数和供货范围
附件3：颜色油漆要求
附件4：设计制造要求

附件5：验收要求
附件6：工艺布置示意图

附件7：电气设计规范
附件8：铭牌样式
买方代表：                         卖方代表：
日    期：                         日    期： 

                                               协议编号: WDK.XY-003
自动搁脚线技术附件

总体要求  

自动搁脚线主要技术参数
生产线速度：每小时100-120根成品垫条
上料尺寸：1220*1220-2745mm

抓板效率：5张/min
板条宽度：70mm

开槽宽度：25~30mm
垫木规格：70~80mm

钉枪数量：5~6个

电压及电机

设备电压及频率：400X(1±5%)V三相/50X(1±2%)Hz，风扇电压：400V/50Hz，三相交流电机的制动电压400V/50Hz。
设备清单

详见附件1：设备清单。
设备参数与供货范围
详见附件2：设备技术参数和供货范围。
设备技术要求
设备颜色油漆要求详见附件3；
设计与制造相关要求详见附件4：设计制造要求；
所供设备内部衔接由卖方负责。

设备图纸转化时，保护安装尺寸；所用钢材厚度需要相应加大。

所有辊筒选用优质直缝焊管在专用生产线上加工完成；长度不大于6000mm的表面镀锌处理；镀层厚度为5-8um。

所有辊台运输机在最高速度下辊筒振动速度小于3mm/s；辊筒径向全跳动精度小于0.5mm。板坯输送辊筒必须做好动平衡，在运输板坯过程中不允许出现跳动。

压轮、压辊表面包胶材质为聚氨脂。
所有螺栓、垫圈等标准件表面镀白锌。
所有的气动、液压电磁阀的电源电压为DC24V，管接头采用快插形式。
所用光电开关（PNP）、接近开关（PNP）、行程开关（施耐德）、磁性开关（PNP）,配齐开关支架。
所有设备内部光电开关、接近开关、行程开关、气动元件、阀类、坦克链等安装完整，线路接至机身接线盒。
所有高速输送环节、板垛移动、板垛输送设备的驱动电机均应采用变频调速，变频电机应配置独立的冷却风扇；所有板垛输送设备的驱动电机均采用制动电机，制动电压为380V。
移动辊台、液压升降台等有移动的设备，或者具有电机、开关、气缸移动的部件，必须配置拖链保护电线和管路。
移动辊台使用拖链供电。
所有设备铭牌格式按苏福马统一要求制作，名称标识统一为苏福马（详见附件：铭牌样式）；

皮带机的驱动辊采用万向节连接。
皮带机4尺采用3根，6尺采用5根，输送带厚度5mm。
检板线上垫板采用真空吸盘形式，适应垫板厚度范围2-12mm。

预留表面分级设备的安装位置，进出口托板由卖方提供，买方提供图纸。

捡板线分拣完成后的板垛输送保证不出现错位现象。
技术统一性规定
统一使用白色镀锌螺栓（钉）、螺母紧固件，推板机、堆垛机等重要单机的紧固件等级不低于8.8级，高强度螺栓除外。
统一表面防护：凡经过机加工后，不适合油漆防护的表面（包括但不限于：滑动件、移动调整件、链轮、齿轮）采用镀白锌的工艺防护，但配合表面严禁镀锌。
统一防护罩形式，防护罩周边为满板，罩面板为网孔板（网孔规格为10×10mm，罩面板厚度根据防护罩的幅面自行确定）。
线路和气管采用统一机身网格桥架安装形式，线架沿机身布置，避免脱空。
主要外购配套件品牌要求

	名称
	品牌
	国家
	备注

	带座轴承
	FSB / FK
	中国
	

	气动元件
	FESTO
	德国
	

	减速电机
	通力
	中国
	

	坦克链
	ZHEF/国内同等品牌
	中国
	

	光电开关、接近开关
	SICK
	德国
	

	行程开关
	施耐德
	法国
	

	液压站电磁阀
	华德
	中国
	

	PLC(CPU)
	SIEMENS S7-1500
	德国
	

	远程IO
	WAGO
	德国
	

	空气开关、接触器
	施耐德
	法国
	

	伺服控制器
	SEW/Lenze
	德国
	

	变频器
	施耐德
	法国
	

	传动带
	SIT
	意大利
	

	
	
	
	


责任界区说明

	分类
	买方客户责任
	卖方责任

	设计制造

	1
	设备设计
	
	负责合同设备清单上各单机的设计

	2
	设备制造
	
	负责合同设备清单上各单机的生产制造

	3
	设备基础
	负责合同设备基础土建工程的设计、审核工作。

负责合同设备基础的土建工程施工，包括埋设钢板、二次灌浆等。
	负责合同设备基础建议图设计

	水、电、气、除尘连接

	4
	电力
	负责按规将合同设备所需的动力电源引至电气控制柜，
负责设备与电气控制柜及操作台之间的电气连接工作，含电缆等耗材
	负责提供特殊电缆。
负责机身电气元件连至接线盒。

负责提供所供设备现场电线、电缆数量和规格的参数清单，电气原理图。

	5
	压缩空气
	负责提供设备需用的压缩气源并引至设备需用点。
	负责提供设备用气点位图。

	6
	除尘系统
	负责除尘系统制作
	负责提供除尘系统参数。

	
	
	
	

	安装调试

	8
	
	负责提供合同设备安装，含设备吊装、安装所需的各种耗材及工量具吊索具等
	负责指导设备安装

	9
	调试
	负责提供试车材料（不锈钢卷）、各类油品（液压油、润滑油）、砂带等易耗品
	负责合同设备的调试工作，负责对设备操作人员进行技术培训

	安全防护

	10
	安全防护
	负责设备的操作平台、过道、楼梯、各种安全护栏、电气控制柜的防护间、警示标识的设计、施工
	负责设备本体上的各种安全防护罩、警示标识的设计、施工


设备验收
验收要求详见附件5。
控制系统要求
电控柜母线形式和苏福马形式一样。

中间端子盒：配套中间端子盒，颜色与机柜一致。
机柜：外形尺寸X（W）×2000（H）×600（D），色标RAL 7035，品牌仿威图。防护等级视环境情况决定。
控制系统预留与表面智能检测系统的控制点位或者通过通讯方式进行数据交互，质量分级种类：3种（合格品、次等品、废品）。
控制系统设计要求详见附件7 ：电气设计规范

其它
卖方需对所供设备的参数进行复核，如有偏离提出偏离表，并对所供设备参数及所供技术文件正确性负责，以确保所供设备的使用性能。
以上各设备合同签订开始7天内提供单机总图、机电联系单、联线总图和基础图。纸质图纸两份及电子版一份。
合同签定60天内提供符合苏福马公司要求的各单机使用说明书，易损件清单，各单机装箱单；纸质图纸两份及电子版一份。
所有技术文件，均需要提供中文版。

所有设备铭牌格式按苏福马统一要求制作（详见附件：铭牌样式）。
设备制造完成后在厂内进行单机试车、检验、装箱。

未尽事宜，双方友好协商解决。
附件

附件1：设备清单
附件2：设备技术参数和供货范围
附件3：颜色油漆要求
附件4：设计制造要求

附件5：验收要求
附件6：工艺布置示意图

附件7：电气设计规范
附件8：铭牌样式
买方代表：                         卖方代表：
日    期：                         日    期： 
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